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江苏威姿曼机械有限公司 
芯模振动制管设备 

 
第一节．公司简介 

江苏威姿曼机械有限公司,是一家专业从事芯模振动水泥制品整套装备、径向挤压整套设备、综
合管廊模具、装配式检查井、钢筋滚焊机及各种自动化生产水泥制品装备的研发、制造的公司。公

司位于物产富饶、工业聚集、经济繁华的长江金三角苏南鱼米之乡——丹阳市陵口萧梁产业园。 
公司拥有强大的技术研发能力和一支高素质、经验丰富的技术研发团队，具备技术、生产、质

量、设备、安全、办公自动化等方面现代化的管理手段和服务能力。坚持以人为本，创一流企业，

能为客户提供全方位的优质服务。 

 

第二节．芯模振动制管工艺的优点 
1. 生产效率高: 
以 2000直径管为例，每 15分钟生产一根 2.5米长混凝土排水管 

2. 自动化程度高，操作劳动强度低: 
机械化操作，无装拆模具的过程，单班只需 6人 

3. 产品规格齐全: 
生产直径 DN800-DN3600圆管、椭圆管、方型箱涵、顶管多种产品 

4. 生产成本低: 
混凝土密实，水泥节约 10%、蒸汽煤耗节省 95%、电耗节省 60%；平均每立方米混凝土节约成
本 100元 

5. 生产过程环保: 
无废浆、污水 

6. 养护条件简单: 
脱模自然养护，或通蒸汽 4小时后拆卸底托 

7. 产品质量好: 
混凝土密度高，抗渗性好，最大内压可达 0.3Mpa。承插口端面平整小于 3mm、强度高，适合顶
进施工 

8. 模具数量少: 
每种口径仅需一套模具 

9. 生产占地小: 
生产工位仅 400平方米  
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第三节．芯模振动制管机技术描述 

芯模振动设备主要分为四部分 
1. 主机基坑系统 
2. 旋转喂料系统 
3. 插口碾压成型系统 
4. 电控及液压系统 

 
 

 

1.主机基坑系统 
基坑系统是作为振动器，内模

和外模的支承结构。有振动器产生

激振力使模具内混凝土密实成型。 

 
1.1振动器 
为我公司自行生产组装，锻件

打造，数控加工零部件，内部轴承

全部采用原装进口轴承。分段连接

采用花键形式，保证了振子之间的

扭力传输平稳、耐久性和可维护

性。 
芯棒独有设置导向杆，可避免

拆模时挂住芯棒。 
振动器安装十字基座，更换模

具不需拆卸，激振力可无极调整，

可变范围广泛。 
1.2万向节 

保证了其耐用性 
1.3十字基座 

采用型钢整体焊接而成，保证

其刚度与平整度。更换模具方便、

可靠、快速。 
1.4电机座 

分体式电机座，有效隔绝了振

动，增加了电机寿命，调整及更换                              
皮带更方便可靠。 

 
 
 
 
 

振动器 

万向节 

十字基座 

电机座 
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2.旋转喂料系统 
喂料系统是将混凝土通过大小皮带机均匀的并适量的送入内外模之间。通过选配伺服电机后，

此喂料系统还可以生产方涵，椭圆管等各种异型管。 
2.1储料斗 
采用耐磨锰板焊接而成，四周圆角处理吧容易积料。门板采用液压开启，方便灵活调整出料高

度，料斗装有振动器，辅助出料方便清理料斗。 
2.2大皮带机 
大皮带机采用双层方管焊接成型，结构坚固。托辊采用槽型托辊，皮带设有纠偏装置，配合平

皮带使用。使用成本低，调整方便。 
2.3回转机构 
回转机构采用大品牌回转副，保证了回转精度与寿命。采用封闭式结构导电滑环，保证了防尘，

防水。回转减速机为国内一线大品牌。选配伺服电机可完美实现方涵，椭圆管等各种异型管生产。 
2.4小皮带机 

小皮带机架框架轨道采用整体加工而成，保证其刚度和精度。皮带机伸缩采用高精度齿轮齿条

驱动，选配伺服电机可完美实现方涵，椭圆管等各种异型管生产。 
 
 
 
 

储料斗 

大皮带机 

回转机构 

小皮带机 
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3.插口碾压成型系统 
   伞状设计的碾压成型系统是管口成型的重要部件，可以生产各种形状接口尺寸的水泥管。此系
统有左右上下，快慢速等功能，通过变频器控制能实现行走平稳可靠，生产管口成型完美。 
3.1碾压机尾座 

尾座采用整体箱式结构，配合厚底板焊接而成。底部配合粗直径调节螺栓，方便调节碾压机整

体水平度，后期如果基础有变动也方便调整。 
3.1碾压机主梁 

碾压机主梁采用后壁型钢制作，中间油缸处加强设计，尾轴采用整轴处理，保证其刚度与后期

使用寿命。 
3.2主油缸 

主油缸采用双出杆大直径设计。保证了上下运动时的稳定可靠。配合上下行程信号控制。能很

好的控制每根管长。油缸连接处设置了安全保护机构，能有效避免了由于意外下模不正导致油缸损

坏。 
3.3碾压盘 

碾压盘采用经典的国外佩特哈勃公司设计。结合橡胶弹簧隔振。管口成型时能充分吸收振动，

避免了主油缸损坏。此结构稳定可靠。生产顶管时上下平面度能有效的控制在 3毫米之内。 
 
 
 
 
 
 
 

尾座 

碾压机主梁 主油缸 

碾压盘 
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4.电控及液压系统 
电控系统是控制整个设备运作的中枢系统，也有我公司自主设计编程和组装，确保品质的同

时并能给客户提供及时周到的售后。液压系统为整个设备提供液压部件提供动力。 
4.1电控系统 

电控系统电控柜采用 GGD标准电柜，主要电气元件选用施耐德和正泰等一线品牌。触摸屏选用

台达，变频器选用台达，接近开关选用欧姆龙。控制系统采用触摸屏加按钮控制。操作及设置简单

方便可靠。我公司采用各坑独立变频器控制，真正可实现双坑同时工作。 

4.2液压系统 

液压系统元器件采用台湾朝田原装进口件。性能稳定可靠，故障率低，且与国内华德等品牌接

口尺寸一致，后期维护更换方便。 

4.3冷却系统 

    芯棒冷却油站为各坑独立设置。两坑互不干涉，一坑检修一坑能正常生产。只需要采用普通 46*

液压油降低了客户的使用成本，设置油温油压报警，能很好的保护芯棒。 
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第四节．芯模振动制管机参数及配置 

4.1双工位芯模振动制管设备主要技术参数 

Ⅰ工位 DN800-DN2400,Ⅱ工位 DN1350-DN3000，管长 2.5m 

4.1.1产品规格: 

DN800-DN3000,管长 2.5m。 

4.1.2生产能力:  
产品规格 800-1200 1350-1500 1650-1800 2000-2200 2400-2600 2800-3000 

每小时根数（单工位） 5 3 2.5 2 1.5 1.1 
每小时根数（双工位） 9 5 4 3 2.5 2 

4.1.3回转喂料机 

输送量：                             可调，最大为 0.4m3/min 

皮带线速度：                         可调，最大为 1.25m/s 

输送皮带带宽：                       650mm 

回转布料皮带带宽：                   500mm 

破拱器驱动功率：                     250W 

破拱器振动力：             3100N 

混凝土料斗容量：                     2.3m3 

4.1.4振动器 

驱动功率：                 Ⅰ工位 2×18.5kW，Ⅱ工位 2×22kW 

振动器转速：              0-3600rpm 

激振力：               50-450kN 

4.1.5.冷却润滑油泵 

驱动功率：                  0.37kW 

油箱容量：                            0.35 m3 

4.1.6液压泵 

驱动功率：                   15kW 

泵额定压力：               32MPa 

P1/P2/P3：                10/6.3/16MPa 

油箱容量：                             0.4 m3 

4.1.7管口碾压机 

油缸缸径：                             Φ200mm 
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最大碾压力：                           16Mpa 

4.1.8所需电压和频率 

电压：                  3相 AC，380-400V 

频率：                  50Hz 

控制电路电压：                DC24V 

联接负荷：                    约 110kW 

总电阻保护电流：               250A1.变频器 

4.1.9变频器 

功率：                   Ⅰ工位 45 KVA，Ⅱ工位 55 KVA 

型号：                   台达 AVF100 

联接电压：                     3×380-3×400V，50Hz 

输出频率：                     10-400Hz，可调 

  

4.2双工位芯模振动制管设备主机系统（完整整套设备明细） 

Ⅰ工位 DN800-DN2400,Ⅱ工位 DN1350-DN3000，管长 2.5m 

4.2.1主基坑系统 两套（Ⅰ工位一套，Ⅱ工位一套） 

基坑系统是作为振动器，内模和外模的支承结构。有振动器产生激振力使模具内混凝土密实成

型。 

每套含： 

4.2.1.1十字基坑座 两套（Ⅰ工位一套，Ⅱ工位一套） 

4.2.1.2独立电机座 两套（Ⅰ工位一套，Ⅱ工位一套） 

Ⅰ工位 2×18.5kW 

Ⅱ工位 2×22kW 

电机品牌：皖南电机/王牌电机 

4.2.1.3主轴承座 两套（Ⅰ工位一套，Ⅱ工位一套） 

用于传递激振力源，采用万向节与芯棒连接，以保证芯棒内部高速运转时的纠偏要求，提高芯

棒的使用寿命。主轴为锻件材料，以保证其刚性和韧性。 

每套含：主轴(1个) 

原装进口轴承（2个，FAG/SKF） 
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轴承座（1个） 

万向节装置（1个，专有特制） 

4.2.1.4内模振动器 两套 

内模振动器（芯棒）是整套设备的关键部分，采用特种合金钢锻件材料，数控加工，配合特殊

热处理制作而成。芯棒内部轴承全部采用定制的原装进口（NSK/FAG/SKF），实际最长使用记录六

年未更换轴承（进口设备 6-12个月左右更换），该芯棒本公司保质期壹年不计时生产（进口设备为

一年法定工作日，单班生产）。 

Ⅰ工位一套含： 

芯棒振动段（3段） 

偏心轴，轴承座（3套） 

轴承（9个原装进口） 

密封（1个，日本） 

机械涨紧装置（3套） 

 Ⅱ工位一套含： 

芯棒振动段（3段） 

偏心轴，轴承座（3套） 

轴承（9个原装进口） 

密封（1个，日本） 

机械涨紧装置（3套） 

4.2.1.5基坑盖两套（Ⅰ工位 DN800-DN2400一套，Ⅱ工位 DN1350-DN3000一套） 

Ⅰ工位 DN800-DN2400一套含： 

DN800-DN1200一只，DN1350-DN1800一只 

Ⅱ工位 DN1350-DN3000一套含： 

DN1350-DN1800一只，DN2000-DN2400一只 

4.2.2旋转喂料系统  一套 

用于混凝土料喂入内外模具间振动成型，采用 360o回转布料形式均匀布料，大小皮带回转速度

均可调，布料平整。 

旋转喂料系统含： 

混凝土料斗（1套） 

大皮带机（1套） 
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支撑腿（1套） 

旋转装置（1套） 

小皮带机（1套） 

减速机品牌：上市公司常州国贸 

回转副品牌：徐州鑫达 

 

4.2.3插口碾压成型系统 两套 

插口碾压成型系统是管口成型的机器部件，可以生产各种形状接口尺寸的水泥管。此系统有左

右上下，快慢速等功能，行走平稳可靠，生产管口成型完美，且制品上下平面度能控制在 3毫米之

内。 

每套含： 

碾压机尾座（1套） 

碾压机主机主梁（1套） 

主油缸（1个，专有特制） 

搓动油缸（2个，专有特制） 

行走机构（1套） 

减速机品牌：上市公司常州国贸 

 

4.2.4电控系统 一套 

可以方便地对整套设备进行控制和监视，芯棒振动转速可调  

电控系统含： 

设备控制柜（1套，施耐德，正泰元器件） 

变频器（2台，台湾台达） 

    操作柜（1套，三菱 PLC，昆仑通态触摸屏，施耐德，正泰元器件） 

遥控器（1套，可遥控控制喂料机与碾压机） 

设备的电线、油管、槽板、坑内照明灯等（整套） 

4.2.5液压站 一套 

提供液压元件动力站 

液压阀品牌台湾朝田原厂件 

4.2.6冷却站 两套 
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各工位独立的芯棒冷却站，为芯棒提供润滑与冷却，确保芯棒稳定工作，保证其使用寿命。 

液压阀品牌台湾朝田原厂件 

 

4.2.7十字外模吊架 一套 

用于外模起吊和制品的脱模。 

十字结构型钢焊接四点起吊。保证了模具起吊平稳，脱模平稳。 

 

4.2.8备品备件 一套 

常用易损件 一套 

 

4.2.9随机工具箱 一套 
标准工具箱，含常用维修工具一套 

 

第五节．芯模振动制管机服务内容及售后 

5.1供方提供的图纸资料、服务内容 

设备进厂前提供图纸资料、服务内容： 

1.芯模振动制管设备工艺平面布置图。 

2.芯模振动制管设备基础坑构造图、施工图（用户须提供地质勘探报告）。 

5.2设备进厂后提供图纸资料、服务内容 

1.芯模振动制管设备操作维修手册。 

2.芯模振动制管设备电路图。 

3.操作工、维修工技术培训、带班指导。 

4.提供适合的芯模振动制管生产工艺参数，协助用户试生产至稳定生产。 

5.提供备品备件清单。 

5.3质保期、售后服务承诺 

1.本公司提供的设备整机质保期一年。 

2.质保期内设备运行半年本公司派员至用户厂协助用户厂一起维护保养。 

    3. 质保期内用户设备保修, 本公司维修人员 48小时至厂。 

4. 本公司常备设备用各类备品备件。 
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第六节．威姿曼芯模振动与同类设备比较优势 

江苏威姿曼 其他厂家 

序

号 
部件 技术描述 

选用厂

家及品

牌 
优点及缺点 

序

号 
部件 技术描述 

选用厂家

及品牌 
优点及缺点 

1 十字基座 整体方管焊接 马钢 强度高，成本略高 1 
十字基

座 
槽钢焊接  强度平整度略差 

2 振动器 
锻件，进口轴承，

分段联接为花键 
NSK/FAG

/SKF 

寿命长，维护方

便，制作成本高，后

期使用成本低。振动

器安装十字基座，更

换模具不需拆卸，激

振力可无极调整，可

变范围广泛 

2 振动器 
锻件，国产轴承，

分段联接为小平键

或者普通联接块 
 

寿命偏短，维修不易，

后期使用成本高。有的

公司芯棒更换模具时需

要拆卸，更换模具时费

时长，且容易漏油。激

振力调节是档位式，调

整麻烦。 

3 电机座 分体式电机座 
皖南电

机/王牌
电机 

加工成本高，完全隔振，

使用寿命长，皮带调节更

换方便，几乎不坏 
3 电机座 安装基座上  

隔振不好，电机容易掉

落，电机损坏，皮带调

节不方便. 

4 万向节 定制万向节传动  
成本较高，寿命稳定可

靠，不属于易损件 
4 连接轴 软管联接  

安装不好情况下经常失

效，此件一般为易损件 

5 基坑盖 
方管和 H型钢焊
接制作而成 

马钢 
尺寸精准不变形，强度

高。制作成本偏高 
5 基坑盖 

钢板折弯与 H型钢
焊接而成 

 
折弯不精准，尺寸误差

较大。后期容易变形 

6 
喂料机料

斗 
设置斜体及平台  

人员清理料斗安全方便。

重量较重 
6 

喂料机

料斗 
一般为直梯  

人员上去危险，曾经出

现人员摔下出安全事故 
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江苏威姿曼 其他厂家 

序

号 
部件 技术描述 

选用厂

家及品

牌 
优点及缺点 

序

号 
部件 技术描述 

选用厂家

及品牌 
优点及缺点 

7 大皮带机 槽型托辊平皮带  
维护方便，平皮带后期更

换便宜。皮带机制作成本

高 
7 

大皮带

机 
平托辊裙边带  

裙边带后期更换成本

高，皮带机制作成本低 

8 小皮带机 
框架为整体加工

式 
 

精度高，使用寿

命长，不会变形 
8 

小皮带

机 
槽钢框架  

后期变形大，使用寿命

低。精度不高。 

9 
碾压机尾

座 
厚底板整体式  

后期可以调整。刚度高。

制作成本高 
9 

碾压机

尾座 
薄底板整体式  安装后不能调整 

10 
碾压机主

梁 
后壁方管焊接，中

间加强 
 

刚度好，不变形，使用寿

命高 
10 

碾压机

主梁 
折弯拼接焊接，中

部没有加强 
 

后期变形大，主油缸会

压弯主梁 

11 
碾压机主

油缸 
双出杆油缸  

上下定位精度高，油缸连

接法兰设置保护。使用寿

命长 
11 

碾压机

主油缸 
单出杆油缸  

往下压越长稳定性越

差，油缸容易出现偏摆，

且使用寿命不长。 

12 
主油缸限

位 
油缸限位高度可

调 
 确保每根管长一样 12 

主油缸

限位 
无  管长不一致 

13 
碾压机行

走 
大牌减速机驱动  

快慢速工位，行走平稳可

靠，入工位自动慢速。 
 

碾压机

行走 
液压马达驱动  

行走中无法调速，入工

位冲击大，费行走轮 
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江苏威姿曼 其他厂家 

序

号 
部件 技术描述 

选用厂

家及品

牌 
优点及缺点 

序

号 
部件 技术描述 

选用厂家

及品牌 
优点及缺点 

14 电控系统 
一线品牌电气元

器件 

三菱

PLC，台
达变频

器，施耐

德正泰

元器件 

稳定性高，使用寿命长。 
采购价格偏高 

14 
电控系

统 
国内品牌 

基本国产

品牌 
采购价格便宜 

15 液压系统 原装进口阀 
台湾朝

田 
使用寿命长 15 

液压系

统 
国产 华德 性价比高 

16 备件价格 统一价格  定价合理 16 
备件价

格 
定价不统一  

目前已知价格比我公司

高出很多 

 


