
耐热聚乙烯（PE-RT）管道

耐热聚乙烯（PE-RT）管材 、管件所用 的主体原料是 乙烯-辛烯（或 己烯、丁 烯 ） 共 聚 物 ，该材料通过选用

辛烯（或己烯、丁烯）作为共聚单体，在聚合反应中对聚乙烯分子链上支链的数目和分布进行适度控制，使其具有耐

热的性能。与普通PE管相比，既保留了原PE管 的热熔连接、卫生、无毒、耐低温、柔性好的优点，又弥补了其不耐

高温的缺点，是当前地板采暖管材中，耐高温、寿命长、易施工且经济适用的新型环保管材。

管材规格
单位：mm

公称外径
dn

平均外径
管 系列

S5 S4 S3.2

最小平均外径 最大平均外径 公称壁厚及正偏差

16.0 16.3 - 2 .2+0.4

20 20.0 20.3 1 . 9+0 . 3 2 .3+0 .4 2 .8+0.4

25 25.0 25.3 2 .3+0 .4 2 .8+0 .4 3.5+0.5

32 32 .0 32 .3 2 .9+0 .4 3.6+0 .5 4 .4+0.6

执行标准：

1、GB/T 28799. 1-2020 《 冷热水用耐热聚 乙烯（PE-RT）管道系统 第1部分： 总则》

2、GB/T 28799.2-2020 《 冷热水用耐热聚 乙烯（PE-RT）管道系统 第2部分： 管材》

3、GB/T 28799.3-2020 《 冷热水用耐热聚 乙烯（PE-RT）管道系统 第3部分： 管件》

供货规格： 盘管：dn16-dn32 长度： 200米/盘；300米/盘

直管：dn16-dn32 长度： 4米/根；6米/根

注： 批量较大 ，可根据客户需要进行定尺生产。

五大优势 ，品质保证

耐热耐压抗冻 ，使用寿命长

优良的耐温性能，使用温度最高可达80℃；抗冲击强度高，可适于冬季施工；

正常使用条件下寿命长达50年。

热传递效果好 ，温暖舒适
导热系数高，散热性能好，管道内适合40℃~60℃的低温水循环，温暖舒适。

健康卫生无污染
卫 生

无毒、无味、不结垢，满足饮用水卫生要求。

重量轻 ，柔韧性好
盘 管

管材重量轻，可盘管供货，适用于地板采暖，可根据客户要求定尺生产。

热熔连接 ，维修方便
可与同材质管件进行热熔连接，安装简易，连接可靠，维修方便。

应用领域

<<

低温辐射采暖系统（地板采暖 、墙壁
辐射采暖 、屋顶辐射采暖 ）。

大型体育场 、停车场、
高速公路融雪管道系统。

建筑冷热水
供水管网系统。

卫生用水管道系统。

大型滑冰场制冷管道系统。

中央空调管网系统。
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便 捷

温 暖

寿 命
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管系列S的选择

耐热聚乙烯（PE-RT Ⅰ型）管道

耐热聚乙烯（PE-RTⅡ型）管道

军星公司每年通过改进生产设备提高管材生产速率 ，PE-RT管材专用生产线的速度已至每分钟60米。

物理参数对比

属性 单位
测试值

PE-RT Ⅰ型 PE-RT Ⅱ型

密度（23℃) g/cm3 0.937 0.947

拉伸屈服应 力（23℃) MPa 18.3 22

拉伸断裂伸长率 % 700 800

邵氏硬度 50 60

最高使用温度 ℃ 70 90
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破坏时 间，h

Ⅰ型PE-RT管道长期蠕变曲线 Ⅱ型PE-RT管道长期蠕变曲线

PE-RT管材柔韧性好 ，易弯折 ，方便施工 ，适合一般地 区地暖铺设使用；

PE-RT Ⅱ型管材长期抗蠕变能 力更强 ，适合高寒冷地 区供暖铺设使用； 二者长期使用可靠 、安全。
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设计压力
MPa

级别1
（供热水60℃)

级别2
（供热水70℃)

级别3
（低温地板
/辐射采暖）

级别4
（地板/辐射采暖
或低温散热器采暖）

级别5
（高温散热器采暖）

管系列 （S）

0.4 5 5 5 5 5

0.6 5 5 5 5 5

0.8 4 4 5 4 3.2

1.0 3.2 3.2 5 3.2 2 .5

设计压力
MPa

级别1
（供热水60℃)

级别2
（供热水70℃)

级别3
（低温地板
/辐射采暖）

级别4
（地板/辐射采暖
或低温散热器采暖）

级别5
（高温散热器采暖）

管系列（S）

0.4 5 5 5 5 5

0.6 5 4 5 5 3.2

0.8 4 3.2 5 4 2 .5

1.0 3.2 2 .5 4 3.2 -
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三层阻氧耐热聚乙烯（PE-RT/ EVOH）管道
锅炉、水泵、阀门、换热器、分水器、金 属管件等采暖系统 中的金属部件在运行期 间存在一定的氧腐蚀，

对采 暖系统运行 的 安全性和经济性造成一定影 响 ，而 塑料 管道透氧是导致氧腐蚀的主要原因之一。

普通的PP-R、PE-X、PE-RT和PB等塑料管材都具有一定 的渗氧性，并且 随着温度 的升 高而增加 。这些

管材用于采暖管道系统，具有使管路中的循环水含氧量增加的可能。

为了达到阻隔氧气的目的，军星公 司推 出新型三层 阻氧和 五 层 阻 氧 耐 热 聚 乙烯（PE-RT/EVOH）管道

产 品 。采用EVOH（乙烯-乙烯醇共聚物）作为阻氧层，有效阻止氧气进入热循环系统，减少设备的腐蚀。

O 2

阻氧

采用EVOH（ 乙烯- 乙烯醇 共聚物） 作为阻氧层 ，防渗氧

能力强，透 氧 率 远 低 于 国家标准要求 ，可有效 阻止氧气

进 入 热循环 系统 ，减少对系统 中金属设备 的腐蚀 ，延长

管道系统使用寿命。

热传导性好 ，节约能源
节 能

导热性能优异，散热性能卓越，非常适合地板采暖管道系统

使用，可节约大量能源。

结构细密 ，耐磨抗划
抗划

外阻氧层质地较硬，且结构细密，内层PE-RT材料不易被划

伤和磨损，有效防止管材上出现微裂纹。

柔韧性高 ，安装便捷
阻氧型PE-RT管材具有高柔韧性，安装便捷。

五层阻氧耐热聚乙烯（PE-RT/ EVOH） 管道

专业技术 ，五层共挤
技 术

五层复合技术，高精度模头，专用PE-RT热熔胶黏

合，各层厚度均匀且不会出现分层。

性能优异 ，阻氧效果佳
五层阻氧管材总壁厚均高于国家标准，管材力学性

能和承压性能远超国家标准要求；其EVOH层位于

五层阻氧管材芯层，EVOH阻氧层受外层PE-RT材
料保护不会受到摩擦等物理破坏 ，阻氧效果佳。

耐高温 ，耐低温 ，使用寿命长

耐高温，耐低温霜冻性能好，同时具有优良的抗冲

击性能，在适当压力条件下可使用50年。
五层阻氧PE-RT管材

热传导性好 ，节约能源
节 能

导热性能优异，散热性能卓越，非常适合地板采暖

管道系统使用 ，可节约大量能源。

柔韧性高 ，安装便捷
阻氧型PE-RT管材具有高柔韧性，安装便捷。

★ 连接方式： 五层阻氧耐热聚 乙烯（PE-RT/ EVOH）管材 与管件推荐使用卡压式或卡套式连接。

EVOH阻氧层

黏合剂层

PE-RT内管

三层阻氧PE-RT管材

EVOH阻氧 ，效果显著

寿 命

便 捷

便 捷

结构⽰意图

结构⽰意图

O 2

阻氧

EVOH阻氧层

PE-RT外管

黏合剂层

黏合剂层

PE-RT内管

https://www.tjjxgy.com
https://www.tjjxgy.com


2827 军 星 管
www.tjjxgy.com

军 星 管
www.tjjxgy.com

耐热聚乙烯（PE-RT）管材配套管件（部分）

同径直通

45°同径弯头

内螺纹直接

内螺纹三通

双热熔铜球阀

异径直通

正三通

外螺纹直接

内螺纹活接

单头内螺纹铜球阀

90°同径弯头

管 帽

内螺纹弯头

外螺纹活接

单头外螺纹铜球阀

90°异径弯头

明装过桥

外螺纹弯头

双塑头活接

双热熔铜截止阀

安装连接

军星生产的PB-H及PE-RT产品，采用热熔承插连接方式。因管件也全部采用与 管材 同 等原料 注 塑

而成 ，熔合 连接 后，管材与管件形成 了一个有机 的整体 ，连接部位强度高、可靠性强，施工速度快。

熔接式管路连接系统具有安全可靠、操作简单、成本较低、可修复性等特点。

热熔承插焊接工艺要求

公称外径 dn
(mm)

承插深度
(mm)

加热时间 t 1
(sec)

焊接时间 t2
(sec)

冷却时间 t3
(min)

16 13.0 5 4 2

20 14.0 5 4 2

25 15.0 7 4 2

32 16.5 9 6 4

40 18.0 12 6 4

50 20.0 18 6 4
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热熔连接操作步骤

1

1、将电热熔机接通电源，使其升温，

因管材壁厚不 同 ，PB-H管材热熔

温度应该控制在（240±5）℃ ,

PE- RT管材热熔温度应该控制在

（210±5）℃ , 达到温度后方能开

始操作。

4

4、将管材和管件分别插入加热套

和加热头内，插入时不要旋转，且

应到达需要的深度。

2

2、用军星专用管剪切割管材，切割

时必须保证端面垂直于轴线，切割

后，必须将管材端面的毛边和毛刺

去除干净。

5

5、到达加热时 间后 ，5秒 内迅速

将管材和管件取下 ，迅速无旋转

地沿轴线方向插入到所标的深度，

使接头形成均匀的凸缘。

3

3、用清洗液和洁净布、 巾对管材、

管件预熔接口进行清理 ，管材、管

件热熔连接面须保证清洁 、 干燥、

无油。按产品规格型号标记出管材

熔接承插深度。

6

6、熔接过程必须严格遵守保持

和 冷 却时 间，在保持时间内 ， 刚

熔接好 的接头可 以校正 ，但是不

允许旋转。

注意事项：

1、用于连接的管材和管件必须都是军星公司提供的，因不 同 厂 家 的产 品选用的材料可能

有所不 同，进行连接时无法保证焊接质量。

2、强烈推荐使用带有温度控制的PB-H专用热熔焊接设备，以避免焊接模头过冷或过热，影响

焊接质量。

3、对于三层阻氧型聚丁烯（PB-H/EVOH）及三层 阻氧型耐热聚 乙烯（PE-RT/EVOH）管道

进行焊接前 ，管材端 口必须使用军星公 司提供 的专用削皮器去 除非PB- H及PE- RT
材料 的EVOH阻氧层和粘接层 。并确认去皮后露出的内管长度满足焊接所需的最小插入

熔合长度要求，并确保熔接部分没有阻氧层和粘接层残留。

4、阻氧型聚丁烯（PB-H/EVOH）及阻氧型耐热聚 乙烯（PE- RT/ EVOH） 管材 的 可弯曲

性要低于普通PB-H及PE-RT管材，因此应避免较大曲率的弯曲，防止外层材料发生龟裂。

5、由于PB是一种慢速结晶的高聚物，因此在管道系统连接（热熔焊接）完成之后，不可立

刻通水施压，施压时间要保证至少在焊接后24小时。

〈〈

《

热熔承插连接管件承口

L3

dn 指与管件相连 的管材的公称外径；

D1 承 口口部平均内径；

D2 承口根部平均内径。即距端口距离为L的、平行于端口平面的圆环的平均直径，

其 中L为插 口工作深度；

D3 最小通径；

L 承 口参照深度；

L1 承 口实际深度，L1≥L；

L2 承 口加热深度，即加热工具插入的深度；

L3 承插深度；

L4 插 口管端加热长度，即插 口管端进入加热工具的深度，L4≥L3 。

热熔承插连接管件承口尺寸与相应公称外径：
单位:mm

公称
外径

dn

承口平均内径

最大
不圆度

最小

通径

承口参照

深度
承口加热深度 承插深度

口部 根 部

D1. min D1. max D2. min D2.max D3

Lmin

0.3dn+8.5
L2.min

(L-2.5)
L2.max

(L)
L3.min

(L-3.5)
L3.max

(L)

16 15.0 15.5 14.8 15.3 0.6 9 13.3 10.8 13.3 9.8 13.3

20 19.0 19.5 18.8 19.3 0.6 13 14.5 12.0 14.5 11.0 14.5

25 23.8 24.4 23.5 24. 1 0.7 18 16.0 13.5 16.0 12 .5 16.0

32 30.7 31.3 30.4 31.0 0.7 25 18.1 15.6 18.1 14.6 18.1

L1

L

L4

L2
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